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JOLMET Instrukcja obstugi N250

WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi, stanowigca wyposazenie maszyny ma na celu
zapoznanie uzytkownika z wiasciwg obstugg i eksploatacjg rozrzutnika
obornika oraz opisuje podstawowe zasady bezpieczehstwa. Dokfadne
przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji przez uzytkownika zapewni
bezpieczna, bezawaryjna i wydajng prace maszyny.

Dane techniczne oraz informacja dotyczaca obstugi rozrzutnika obornika
zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi sg aktualne na dzieh opracowania.
Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i
aktualnymi przepisami prawnymi.

Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian konstrukcyjnych, nie
dokonujgc zmian w niniejszej instrukc;ji. Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Na skutek udoskonalania niektére wielkosci oraz
ilustracje/zdjecia zawarte w niniejszej instrukcji obstugi maszyny mogg nie
odpowiadac stanowi faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw i watpliwosci dotyczacych obstugi lub
eksploatacji prosimy zwrdci¢ sie o pomoc do autoryzowanego sprzedawcy, w
ktérym zostata zakupiona maszyna lub dziatu sprzedazy Producenta.

Adres:

Jolmet Sp. z o.0.

06-211 Ptoniawy-Bramura
Wegrzynowo 170

Polska

tel. +48 606 449 914
www.jol-met.com.pl

email: alek@jol-met.pl

Symbole graficzne wykorzystywane w instrukcji:

UWAGA

Szczegélnie wazne informacje i zalecenia, ktérych
przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne, sg wyrdznione
w tekscie ramkg z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie
opisanych zalecen stwarza zagrozenie uszkodzenia maszyny
wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.

INFORMACJE

Dodatkowe porady, wskazéwki, zalecenia zawarte w
instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi
maszyny i wyréznione sg ramka z napisem INFORMACJA
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NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdw ostroznosci oraz
polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczenstwem uzytkowania
w tresci instrukcji sg wyréznione ramkg z napisem
NIEBEZPIECZENSTWO.  Nieprzestrzeganie  opisanych
zalecen stwarza zagrozenie dla zdrowia lub Zycia oséb
obstugujgcych maszyne lub postronnych.

Okreslenie kierunkow w instrukciji

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w
kierunku jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwroconego twarzg w
kierunku jazdy maszyny do przodu.
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1. Identyfikacja maszyny

Rozrzutnik obornika zostat oznakowany przy pomocy tabliczki znamionowej
oraz numeru seryjnego. Numer fabryczny znajduje sie na ramie z prawej strony
pojazdu, natomiast tabliczka znamionowa znajduje si¢ z przodu na ramie
przedniej.

=

numar sery (ny tanliczka Tnamionawa

Rys. 1. Oznaczenie maszyny
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Rys. 2. Wzor tabliczki znamionowej
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2

2

UWAGA
Uzywanie rozrzutnika jest zabronione w przypadku gdy
tabliczka znamionowa jest nieczytelna lub zostata usunieta z
maszyny

. Bezpieczenstwo

.1. Informacje ogdlne dotyczace bezpieczenstwa i ogdine instrukcje

bezpieczenstwa

o

Przed uruchomieniem maszyny uzytkownik powinien zapoznac¢ sie z trescig
instrukcji obstugi oraz przestrzegaé wszystkie =zalecenia podczas
eksploatacji maszyny.

Uzytkownik maszyny powinien posiada¢ odpowiednie uprawniania do
obstugi ciggnika rolniczego. W przypadku braku posiadania uprawnien
uzytkowanie maszyny jest ZABRONIONE.

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenie o istnieniu ryzyka szczgtkowego.
Stosowanie sie do zasad bezpieczehnstwa uzytkowania powinno byé
podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy mechanizmach rozrzutnika,
potgczonych watem przegubowym z ciggnikiem nalezy wylgczy¢ silnik
ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Wchodzenie na maszyne jest mozliwe tylko przy absolutnym bezruchu
rozrzutnika i wytgczonym silniku ciggnika.

Miedzy ciggnikiem a rozrzutnikiem nie moze przebywac nikt, zanim pojazd
nie zostanie zabezpieczony przed samoczynnym zjechaniem za pomocg
hamulca postojowego (recznego) i klinéw pod kota.

Praca bez oston mechanizméw i watéw przegubowo-teleskopowych, jazda
na rozrzutniku i jego dyszlu sg ZABRONIONE. Zabrania sie tez
przekraczania dozwolonej predkosci.

Pozostawienie rozrzutnika na pochytosciach i stokach bez zahamowania
hamulcem recznym i zabezpieczenia kot jezdnych przez podtozenie klindow
jest zabronione.

Przebywanie z tylu rozrzutnika w czasie jego pracy (a niekiedy rowniez
podczas postoju) jest niebezpieczne ze wzgledu na mozliwos¢ znajdowania
sie réznych przedmiotow w oborniku takich jak kamienie, drewno, cegty,
metalowe przedmioty, druty.

W czasie wszelkich prac demontazowych nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby
nie dopuscic¢ do obrazeh ciata. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zasiegna¢ porady lekarskiej. Skaleczone miejsce
zanieczyszczone obornikiem moze spowodowaé zakazenie bakteriami
tezca.

Przekroczenie dopuszczalnej tadownosci grozi uszkodzeniem maszyny i
wypadkiem na drodze.

10
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F

Nie stosowaé obornika z elementami sznurkéw oraz materiatow, ktore
moga nawing¢ sie wokot bebndw w celu unikniecia interwenciji recznego ich
usuwania.

Zabrania sie uzywania przenosnika podtogowego do roztadunku materiatéw
ciezkich takich jak: zwir, piasek, drewno itp.

Pracownicy obstugujgcy maszyne powinni by¢ przeszkoleni w zakresie
obowigzujacych przepiséw BHP.

Nalezy przestrzega¢ wszelkich zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, a
w przypadkach watpliwych zachowac¢ szczegdlng ostroznosé.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy w miare potrzeby oczy$cic
Swiatta maszyny.

Zabrania sie zatadunku oraz rozladunku rozrzutnika jezeli nie jest on
sprzegniety z ciggnikiem.

Maszyna powinna by¢ uzywana tylko przez jedng osobe. Gdy operator
spostrzeze kogo$ w obszarze zatadunku/rozrzucania, powinien
natychmiast zatrzymac¢ maszyne.

.2. Opis ryzyka szczatkowego

irma JOLMET Sp. z o0.0. dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko

wystgpienia nieszczesliwego wypadku. Posiada system zarzadzania jakos$cig
gwarantujgcy powtarzalng produkcje maszyn przy najwyzszym poziomie
jakosci. Jednak pewne elementy ryzyka podczas pracy rozrzutnikiem sg nie do

u

niknigcia. Ryzyko szczatkowe wynika z btednego Iub niewlasciwego

zachowania sie 0s6b obstugujgcych maszyne. Najwieksze niebezpieczenstwo
wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:

o
o

2

Uzywanie rozrzutnika do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,
Obstugiwanie rozrzutnika przez osoby niepetnoletnie oraz osoby nie
zapoznane z instrukcjg obstugi,

Obstugiwanie rozrzutnika przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub
innych srodkéw odurzajgcych,

Przebywanie miedzy rozrzutnikiem a ciggnikiem podczas pracy silnika,
podtgczania rozrzutnika do ciggnika, lub samo przebywanie pomiedzy
maszynami podczas wykonywania manewréw, cofania, skrecania, czy tez
agregaciji rozrzutnika z ciggnikiem.

Przystgpienie do pracy maszyng bez zapoznania sie¢ z otoczeniem i
miejscem pracy,

Przebywanie na maszynie podczas jej pracy lub transportu,

Stosowanie  watdw  przegubowo-teleskopowych bez oston lub
uszkodzonych,

Czyszczenie/konserwacja maszyny podczas pracy (bez odtgczenia watu
przekazania mocy),

.3. Ocena ryzyka szczgtkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen, jak:

11
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o Uwazne czytanie instrukcji obstugi i bezwzgledne stosowanie sie do jej
zapisow,

o Zakaz wkitadania rgk i innych czesci ciata w miejsca niedostepne i
zabronione,

o Zakaz przebywania na maszynie podczas pracy ciagnika, rozrzutnika,

o Konserwacja i naprawy maszyny zgodnie z instrukcja,

o Stosowanie s$rodkéw ochrony osobistej do pracy z podzespotami i
elementami o ostrych krawedziach,

o Zabezpieczenie maszyny przed dostepem dzieci i zwierzat,

o Zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych Ilub
niebezpiecznych w trakcie roztadunku, zatadunku oraz sprzegania
rozrzutnika,

o Wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa obstugi

ryzyko szczatkowe moze by¢ wyeliminowane.

UWAGA
Istnieje ryzyko szczgtkowe w przypadku niedostosowania sie
do wyszczegodlnionych zalecen i wskazéwek

2.4. Hatas

Pomiar hatasu wykonano zgodnie z Zatgcznikiem B normy PN-EN ISO 4254-
1:2016-02 Maszyny rolnicze. Bezpieczenstwo. Czes¢ 1: Wymagania ogdine.
Poziom mocy akustycznej badanej maszyny (przedstawiciela typu) oraz
poziom cisnienia akustycznego jest nizszy niz 70 dB(A). Koniecznos¢
stosowania $srodkéw ochrony stuchu nalezy uzalezni¢ od poziomu cisnienia
akustycznego emisji i poziomu mocy akustycznej pojazd ciggnacego, z ktérym
zagregowany jest rozrzutnik obornika.

2.5. Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Maszyna posiada miejsca szczegolnie niebezpieczne, kidre zostaty oznaczone
naklejkami znakami bezpieczenstwa oraz napisami ostrzegawczymi. W czasie
eksploatacji maszyny nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ podczas
przebywania w bezposredniej bliskosci tak oznaczonych miejsc. Uzytkownik
jest zobowigzany do dbania o czytelnos¢ oraz widoczno$¢ naklejek
informacyjnych i ostrzegawczych. Nowe zespoty, wymienione podczas
naprawy muszg zostaé ponownie oznaczone odpowiednimi znakami
bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia rozrzutnika nie stosowaé detergentéw
oraz rozpuszczalnikow, ktdore mogg uszkodzi¢ powloke naklejki oraz nie
kierowac silnego strumienia wody. W przypadku zniszczenia naklejek nalezy
wymieni¢ na nowe, ktére mozna naby¢ u producenta maszyny.

12
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Tabela 1. Znaki informacyjne i ostrzegawcze

Lp.

Symbol / napis

Opis Rozmieszczenie
naklejek

Logo producenta | Prawa i/lub strona
skrzyni
tadunkowej

Model maszyny

Prawa i/lub strona
skrzyni
fadunkowej

Nalepka Przednia $ciana
ostrzegawcza skrzyni
fadunkowej
Nalepka Przednia $ciana
informacyjna skrzyni
fadunkowej
Nalepka Przednia $ciana
informacyjna skrzyni
fadunkowej
Naklejka Przednia sciana
informacyjna skrzyni
fadunkowej

13
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JOLMET

Lp. | Symbol / napis Opis Rozmieszczenie
naklejek
7. R g e e — Naklejka Przednia $ciana
' HHH::::J M wylaczac ostrzegawcza skrzyni
: h’-ﬂta;-“_h fadunkowej
8. Zapoznaj sie z Przednia $ciana
tredcig Instrukcji | skrzyni
Obstugi fadunkowej
9. a——— Whytgczy¢ silnik i | Przednia $ciana
g wyjac kluczyk skrzyni
C-@® przed tadunkowej
@ rozpoczeciem
czynnosci
obstugowych lub
napraw
10. T Smarowaé Przednia $ciana
zgodnie z skrzyni
Y zaleceniami fadunkowej
zawartymi w oraz przy
instrukcji obstugi | punktach
smarnych

14
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Lp. | Symbol / napis Opis Rozmieszczenie
naklejek
1. | Nie otwierac i Przednia $ciana
nie zdejmowaé skrzyni
oston tadunkowej

12.

bezpieczenstwa
jesli silnik jest w
ruchu.

Nie otwierac i
nie zdejmowac
oston
bezpieczenstwa
jesli silnik jest w
ruchu

Uwaga!
Niebezpieczenst
wo zmiazdzenia
palcow stopy lub
stopy. Zachowaj
bezpieczng
odlegtos¢ od
stopki
podporowej i
dyszla

Przednia $ciana
skrzyni
fadunkowej

13.

Zakaz
wchodzenia do
maszyny, gdy
pracuje

Przednia sciana
skrzyni
fadunkowej

15
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JOLMET

Lp. | Symbol / napis Opis Rozmieszczenie
naklejek

14. Uwagal Przednia $ciana
Niebezpieczenst | skrzyni
WO porazenia fadunkowej
pradem.
Zachowac
bezpieczng
odlegtos¢ od linii
energetycznych

15. Niebezpieczenst | Przednia $ciana
wo skrzyni
przygniecenia tadunkowej

16. Punkty Osie lub wahacze
podparcia
podnosnika

3. Budowa maszyny
3.1. Opis maszyny

Rozrzutnik obornika sktada sie z ramy z dyszlem, skrzyni tadunkowej oraz z
zamontowanym na dole przeno$nikiem tancuchowym. Na ramie zamontowana

16
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jest podtoga o grubosci blachy 4-5 mm. Skrzynia tadunkowa sktada sie z $cian
bocznych, sciany przedniej z siatkg bezpieczenstwa oraz hydraulicznej $ciany
tylnej. Z tylu skrzyni tadunkowej zamontowany jest adapter, ktory sktada sie z
skreconej ramy na ktérej sg zamontowane bebny pionowe lub poziome (w

zaleznosci od wersji). Bebny adaptera uruchamiane sg poprzez przektadnig i
poziomy wat napedowy.

17
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Rys. 3. Ogodina budowa rozrzutnika.

1-rama dolna, 2 - skrzynia tadunkowa, 3 - zawieszenie, 4 - dyszel, 5 - podpora,
6 - oko dyszla, 7 - adapter, 8 - zasuwa, 9 - klapa tylna adaptera, 10 - nastawa
Skrzynia, 11 - drabinka, 12 - belka tylna, 13 - hamulec postojowy, 14 — punkty
podwieszania adaptera.

3.2. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem i niezgodne z przeznaczeniem

Rozrzutniki jest maszyng uniwersalng przeznaczong przede wszystkim do
rébwnomiernego rozrzucania obornika, torfu i kompostu. Ponadto mogg stuzy¢
jako przyczepy z samoczynny roztadunkiem przy transporcie ptodéw i innych
materiatéw, zarébwno w gospodarstwie jak i na drogach publicznych.

Do prawidtowej pracy rozrzutnika zgodnie z przeznaczeniem nalezg wszystkie
czynnosci zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg
maszyny.

UWAGA

Rozrzutniki nie mogg by¢ wykorzystywane niezgodnie z
przeznaczeniem opisanym powyzej, na przyklad jak:
przewozenia ludzi i zwierzgt, uzywania z przekroczong
dopuszczalng fadownos$cig. Nie jest dopuszczalne
rozrzucanie i przew6z materiatéw toksycznych i fatwopalnych,
rozprowadzania ptynéw, piasku lub substancji widknistych.
Przewozenia tadunkéw, maszyn i urzgdzen nie
zamocowanych, ktére w czasie jazdy moga zmieni¢ swoje
potozenie lub ujemnie wplywa¢ na statecznos$¢ rozrzutnika
jest zabronione

Warunki gwarancji producenta na bezawaryjng prace maszyny oraz informacje
o jednostkach, ktére wykonujg naprawy gwarancyjne podane sg w karcie
gwarancyjnej dotgczonej do nowo zakupionego rozrzutnika. Zasady
zaopatrzenia uzytkownikdow w czesci zamienne podane sg w Katalogu czesci
zamiennych.

Uzytkownik maszyny jest zobowigzany wykonac¢ nastepujace zalecenia przed
uruchomieniem maszyny: zapoznac sie z trescig niniejszej Instrukcji obstugi,
zrozumie¢ zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i prawidtowej
eksploatacji, przestrzega¢ ustalonych planéw konserwacji i regulacji oraz
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa w czasie pracy, zapobiegania wypadkom,
stosowania sie do przepisdéw ruchu drogowego oraz przepiséw transportowych
obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest eksploatowana, zapoznania
sie z trescig instrukcji obstugi watu przegubowo-teleskopowego (WPT) i
stosowania sie do ich zalecen.
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INFORMACJA

Wat przegubowo-teleskopowy powinien by¢ dostosowany do
konkretnego ciggnika pod wzgledem dtugo$ci, rodzaju,
wytrzymatosci. Dopasowanie watka przegubowo-
teleskopowego dotyczy tylko konkretnego typu ciggnika. Jesli
maszyne agreguje sie z innym ciggnikiem, nalezy
ewentualnie powtdrzy¢ dopasowanie watu do tego ciggnika.

3.3. Kluczowe specyfikacje dotyczgce maszyny

3.3.1. Uktad przeniesienia napedu

Lelel p=

®

é.)
Rys. 4. Schemat uktadu przenoszenia napedu
1. Wat przegubowo-teleskopowy 2. Obudowa fozyskowa 3. Wat 4. Obudowa
Srodkowa 5. Wat Srodkowy 6. Obudowa tozyskowa 7. Wat ze sprzegtem 8.
Adapter pionowy.

Naped bebndéw roztrzgsajgcy realizowany jest poprzez wat teleskopowo-
przegubowy i waty posrednie do skrzyni przekladniowej. Ze skrzyni
przektadniowej jest przenoszony poprzez wat poprzeczny i przekiadnie
tancuchowg do skrzyni przektadniowej napedu bebndéw rozrzutnika.
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UWAGA

Jezeli sprzegto przecigzeniowe osadzone na wale
przegubowo-teleskopowy ,przeskakuje” dtuzej niz 5 sekund,
nalezy usungc¢ przyczyne, ktérg moze byc przetadowanie lub
zbyt duzy przesuw przenosnika podtogowego, nawiniety
obornik lub sznurek snopowigzatkowy na bebnach
roztrzgsajgcych. Przed ponownym uruchomieniem maszyny
nalezy na krotko zmienié kierunek przesuwu przenosnika na
przeciwny (do przodu).

Praca z WOM

Rozrzutnik moze byé podigczony do ciggnika tylko i wylgcznie poprzez
odpowiednio dobrany wat przegubowo-teleskopowy zalecany przez
Producenta. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie z Instrukcjg
Obstugi watu i stosowac sie do zalecen w niej zawartych. Wat przegubowo-
teleskopowy mozna podtgczaé i odtgczaé tylko przy: rozrzutniku sprzegnietym
z zaczepem ciggnika, wytgczonym silniku ciggnika, kluczyku wyjetym ze
stacyjki, zaciggnietym hamulcu postojowym, wytgczonym WOM. Przed
uruchomieniem ciggnika, ze sprzegnigetym rozrzutnikiem nalezy upewnic sie,
ze naped WOM w ciagniku jest wylgczony.

UWAGA

Wat przegubowo teleskopowy zamontowaé zgodnie z
wytycznymi Instrukcji Obstugi wydanej przez producenta
watu. Ostony watu zabezpieczy¢ przed obracaniem sie za
pomoca fancuszkoéw. tancuszki watu zamocowaé do statych
elementow konstrukcyjnych rozrzutnika i ciggnika.

Wat przegubowo teleskopowy posiada na ostonie oznaczenia, okreslajgce
ktéry koniec watu nalezy zamontowaé od strony maszyny, ktéry od strony
ciggnika. Sprzegta zabezpieczajgce zawsze powinny by¢ montowane od strony
maszyny. Po zamontowaniu watu nalezy upewnic sie, czy jest on prawidtowo i
bezpiecznie podtgczony do ciggnika i rozrzutnika. Przed kazdym
uruchomieniem rozrzutnika nalezy upewni¢ sie, ze ostony watu, sg sprawne
oraz prawidtowo umieszczone. Uszkodzone lub niesprawne podzespoty muszg
by¢ wymienione na nowe.

Przed uruchomieniem WOM sprawdzi¢, czy kierunek obrotow jest prawidtowy.
Podczas pracy uzywac predkosci obrotowej WOM 540 obr./min. Praca z innymi
predkosciami moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub jej
podzespotdw.

Wytagcza¢ naped WOM za kazdym razem, kiedy nie ma potrzeby napedzania
maszyny lub kiedy ciggnik i rozrzutnik znajduje sie w niekorzystnym potozeniu
katowym. Nie przekracza¢ maksymalnej i minimalnej dopuszczalnej dtugosci
pracy watka przegubowego. Przy odigczeniu watka od ciagnika utozyé go w
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specjalnie do tego przeznaczonym uchwycie (rys. 5). Zabrania sie uzywania
tancuszkéw do zawieszania lub podtrzymywania watu w trakcie postoju lub
transportu rozrzutnika.

Rys. 5. Uchwyt na watek.
3.3.2. Przenosnik podtogowy

Przenosnik podtogowy sktada sie z tancuchéw technicznych ,bez konca”
potgczonych za pomoca listew zgarniajgcych wykonanych z ceownika.
Przenosnik ma mozliwos¢ przesuwu do przodu i do tytu. Kierunek przesuwu
uzalezniony jest od potozenia dzwigni w odpowiednim potozeniu podstawy.
Mechanizmy regulujgce napiecie tancuchdéw, indywidualnie dla kazdego
tancucha, umieszcza sie w poprzedniej czesci ramy skrzyni tadunkowej. Przy
przesuwie przeno$nika do przodu (w kierunku ciggnika) nalezy zwraca¢ uwage
aby przesuwany materiat nie uszkodzit lub nie wypchnat przedniej $ciany
skrzyni tadunkowej. Sterowanie przenosnikiem podtogowym mozna wykonac¢
tylko w czasie pracy przenosnika.
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Rys. 6. Przenosnik podfogowy
3.3.3. Naped hydrauliczny

Naped przenosnika podiogowego jest przenoszony poprzez przektadnie
Slimakowg napedzang silnikiem hydraulicznym  zasilanym  olejem
hydraulicznym pod cisnieniem pochodzgcym z instalacji hydraulicznej ciggnika.
Predkos¢ przesuwu przenosnika podtogowego (wydajnos¢ roztrzgsania
obornika) jest regulowana i moze by¢ zmieniona poprzez ustawienie $ruby
regulacyjnej regulatora obrotéw silnika hydraulicznego zainstalowanego na
przewodach elastycznych w poblizu szybkoztgczy przetgczeniowych do
ciggnika. Nastawiona jest tylko predko$¢ przesuwu przenosnika do tytu.
Zmiana kierunku przesuwu przenosnika do przodu nastepuje po zmianie
kierunku zasilania w ciggniku (rozdzielaczem ciaggnika).

Nie wolno regulowa¢ zaplombowanych regulatoréw silnika zamontowanych
bezposrednio na silniku hydraulicznym.

INFORMACJA
Dopuszczalne ci$nienie i wydatek w obwodzie hydraulicznym
wynosi do 12,5 MPa.

Przewody hydrauliczne sg oznaczone kolorowymi nasadkami zgodnie z rys. 6:
- kolor czerwony — sterowanie przenosnika podtogowego, przewdd zasilajacy
ze strzatkg

- kolor zotty — zamykanie tylnej Sciany

- kolor zielony — sterowanie deflektoréw (opcja)
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- kolor niebieski — sterowanie podpora hydrauliczng (opcja)

Rys. 7. Oznaczenie przewodow hydrauicznych

INFORMACJA

Przewody hydrauliczne gumowe zaleca sie wymienia¢ co 4
lata bez wzgledu na ich stan techniczny, chyba, ze wczesniej
zdiagnozowano usterke.

3.3.4. Skrzynie przektadniowe

Skrzynie przektadniowe napedu posredniego i adaptera posiadajg otwory
zaslepione korkami. W dolnej czesci znajdujg sie otwory spustowe za$ powyzej
wlewowe i jednoczesnie jako kontrolne, wskazujgce wymagany poziom oleju
przektadniowego.

INFORMACJA
Skrzynie przektadniowe napetnione sg fabrycznie olejem
przektadniowym 80W90.

3.3.5. Adapter roztrzasajacy

Adapter roztrzgsajacy zbudowany jest z dwéch/czterech bebnéw slimakowych
osadzonych w ramie.
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Przy demontazu lub montazu adaptera roztrzgsajgcego nalezy korzysta¢ z
urzgdzen dzwigowych o udzwigu min. 500 kg.

Rys. 8. Adapter roztrzgsajgcy
3.3.6. Uktad hamulcowy

Rozrzutnik obornika wyposazony jest w uktad hamulcowy, obejmujacy:

- hamulec zasadniczy pneumatyczny dwuprzewodowy sterowany z kabiny
operatora

- hamulec postojowy reczny uruchamiany korbg znajdujgca sie z przodu
maszyny.

Hamulec zasadniczy uruchamiany jest z miejsca kierowcy poprzez nacisniecie
pedatu hamulca ciggnika. Zawor pneumatyczny sterujgcy stosowany w
instalacji pneumatycznej uruchamia hamulce rozrzutnika jednoczesnie z
hamulcami ciggnika.

24



JOLMET Instrukcja obstugi N250

UWAGA

Przed uzyciem maszyny nalezy zweryfikowa¢ podtgczenia i
prawidtowe dziatanie uktadu hamulcowego. Zabrania sie
uzytkowania rozrzutnika z niesprawng instalacjg hamulcows.

UWAGA

Nalezy pamietaé, ze system hamowania pneumatyczny
znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Przed rozpoczeciem
prac z uktadem, nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika, zabezpieczy¢
rozrzutnik przez hamulec postojowy i kliny podporowe, a
nastepnie pozbawi¢ go cisnienia.

Rozmieszczenie  poszczegdlnych  elementédw  zasadniczego  uktadu
hamulcowego przedstawiajg schematy na rys. 9i 10.
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Rys. 9. Uktad hamulcowy pneumatyczny rozrzutnika jednoosiowego

1 — zbiornik powietrza; 2 — sitowniki membranowe; 3 — przewody hamulcowe
pneumatyczne; 4 — zawor sterujgcy; 5 — regulator sity hamowania-
automatyczny.
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Rys. 10. Uktad hamulcowy pneumatyczny rozrzutnika tandem
1 — zbiornik powietrza; 2 — sitownik membranowy; 3 — przewody hamulcowe
pneumatyczne; 4— zawdr sterujgcy; 5 — regulator sity hamowania — reczny, 6 -

zawor przekaznikowy

Hamulec postojowy

Hamulec postojowy stuzy do zahamowania rozrzutnika w trakcie postoju.

Budowe ukfadu przedstawiono na rys. 11i12.

Rys. 11. Schemat hamulca postojowego jednoosiowego rozrzutnika
1 - hamulec postojowy z uchwytem obrotowym, 2 - linki stalowe
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Rys. 12. Schemat hamulca postojowego rozrzutnika tandem
1 - hamulec postojowy z uchwytem obrotowym, 2 - linki stalowe

INFORMACJA
Przewody pneumatyczne elastyczne zalecana wymiana co 5
lat, chyba ze wczesniej stwierdzono uszkodzenie.

INFORMACJA
Cisnienie nominalne w instalacji hamulcéw dwuprzewodowej

wynosi do 8,5 bar.

UWAGA

Przed podfgczeniem rozrzutnika nalezy sprawdzi¢ czy na
ztaczach hamulcowych ciggnika jest osiggane cisnienie
nominalne. W przypadku kiedy cisnienie jest nizsze niz
podane ZABRONIONE jest uzytkowanie rozrzutnika z takim
ciggnikiem.

UWAGA
Uzytkowanie rozrzutnika z niesprawng instalacjg hamulcowg
jest ZABRONIONE.
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3.3.7. Instalacja elektryczna i uktad o$wietlenia

Instalacja elektryczna rozrzutnika (rys. 14) przystosowana jest do zasilania ze
zrodta pradu statego o napieciu 12 V. Uktad oswietlenia przyczepy rozrzutnika
obejmuje wszystkie elementy os$wietlenia i sygnalizacji przewidziane
wymogami prawa miedzynarodowego dla pojazdow kategorii S (rys. 13).

Rys. 13. Uktad o$wietlenia

1 -Boczne Swiatta odblaskowe; 2 - Przednie Swiatfa odblaskowe; 3 - Przednie
Swiatta pozycyjne (opcja); 4 - O$wietlenie tylnej tablicy rejestracyjnej; 5 - Tylne
$wiatta odblaskowe — tréjkgtne; 6 - Swiatta kierunku jazdy; 7 - Swiatfa
hamowania + tylne $wiatta pozycyjne; 8 - Swiatta obrysowe (opcjonalne)
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Rys. 14. Schemat instalacji elektrycznej

1 - Przednie $wiatto pozycyjne, 2 - Gniazdo przytgczeniowe, 3 - Tylna
zintegrowana lampa prawa, 4 - Tyla zintegrowana lampa lewa. Oznaczenie
zaciskow: 31 - masa; 54 — Swiatto hamowania; 58R — Swiatfo pozycyjne; L-
kierunkowskaz lewy; R — kierunkowskaz prawy.

3.4. Maszyna w rzucie, wymiary maszyny
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Rys. 15. Wymiary
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Tabela 2. Zakresy wymiarow

Wymiary Modele rozrzutnikéw
N250/1/2 N250/3/2 N250/4/2 | N250/5/2
N250/1/4 N250/3/4 N250/4/4 | N250/5/4
A Maximum: | 6550 mm 6700 mm 7150 mm | 7650 mm
Minimum: | 6250 mm 6350 mm 6800 mm | 7300 mm
B Maximum: | 2400 mm 2350 mm 2350 mm | 2350 mm
Minimum: | 2300 mm 2150 mm 2150 mm | 2150 mm
C Maximum: | 2700 mm 2850 mm 3050 mm | 3050 mm
Minimum: | 2600 mm 2650 mm 2850 mm | 2850 mm
D Maximum: | 4850 mm 3900 mm 4400 mm | 4900 mm
Minimum: | 4700 mm 3800 mm 4300 mm | 4800 mm
E Maximum: | 1700 mm 1750 mm 1700 mm | 1700 mm
Minimum: | 1550 mm 1500 mm 1450 mm | 1450 mm
F Maximum: | 450 mm 450 mm 450 mm 450 mm
Minimum: | 350 mm 350 mm 350 mm 350 mm
G Maximum: | - 1050 mm 1050 mm | 1050 mm
Minimum: | - 1050 mm 1050 mm | 1050 mm
H Maximum: | 4800 mm 3850 mm 4350 mm | 4850 mm
Minimum: | 4650 mm 3750 mm 4250 mm | 4750 mm
| Maximum: | 4800 mm 4900 mm 5400 mm | 5900 mm
Minimum: | 4650 mm 4800 mm 5300 mm | 5800 mm
J Maximum: | 1900 mm 1800 mm 1850 mm | 1850 mm
Minimum: | 1700 mm 1600 mm 1650 mm | 1650 mm
3.5. Dane techniczne
Tabela 3. Dane techniczne
Modele rozrzutnikdw
N250/1/2 N250/3/2 N250/4/2 N250/5/2
N250/1/4 N250/3/4 N250/4/4 N250/5/4
Masa wtasna 2300-3000 | 3350-3800 | 4050-4300 | 4350-4400
(dot. osi) kg kg kg kg
Masa adaptera 140 kg 460 kg 460 kg 460 kg
Dopuszczalna 6500 kg 10000 kg 12000 kg 13000 kg
masa catkowita
(dot. osi)
Maksymalne 3000 kg 3000 kg 3000 kg 3000 kg
obcigzanie (4000 kg (4000 kg (4000 kg (4000 kg
zaczep zaczep zaczep zaczep zaczep
kulowy) kulowy) kulowy) kulowy)
t adownosé 3500 kg 6000 kg 8000 kg 10000 kg
konstrukcyjna
Rozmiar 500/50-17 400/60- 500/50-17 500/50-17
ogumienia 15,5
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Modele rozrzutnikéw
N250/1/2 N250/3/2 N250/4/2 N250/5/2
N250/1/4 N250/3/4 N250/4/4 N250/5/4
Cisnienie w 4,8 bar 4,8 bar 4,8 bar 4,8 bar
ogumieniu
Maksymalna 40 km/h 40 km/h 40 km/h 30 km/h
predkos$¢
transportowa
Predkos¢ robocza 4-8 km/h 4-8 km/h 4-8 km/h 4-8 km/h
Wymiary skrzyni tadunkowe;j:

Dtugos¢ skrzyni 3600 mm 4000 mm 4500 mm 5000 mm
Szerokos$¢ skrzyni 1800 mm 2030 mm 2030 mm 2030 mm
Wysokos$¢ skrzyni 450 mm 600 mm 750 mm 800 mm
Odlegtos¢ gornej 1450 mm 1820 mm 1920 mm 2000 mm
bocznej krawedzi

skrzyni od
podioza
Powierzchnia 6,48 m? 8,12 m? 9,14 m? 10,15 m?
podtogi skrzyni
Pojemnos¢ 3,24 m? 49md 6,4 m® 8,12 m?3
tadunkowa

4. Transport, przenoszenie i przechowywanie
4.1. Transport, przenoszenie

Rozrzutnik obornika jest przygotowany do transportu zgodnie z zamdéwieniem
odbiorcy w stanie kompletnym, zmontowanym i nie wymaga pakowania oprocz
dokumentacji technicznej a takze elementéw wyposazenia takich jak - przewod
instalacji elektrycznej lub wyposazenie dodatkowe - WOM.

W przypadku transportu samodzielnego przez uzytkownika po zakupieniu
rozrzutnika nalezy zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi i stosowa¢ sie do
jej zalecen. Transport samodzielny polega na holowaniu rozrzutnika wtasnym
ciggnikiem rolniczym do miejsca przeznaczenia. W trakcie jazdy nalezy
dostosowacé predkos¢ jazdy do panujgcych warunkéw drogowych, przy czym
nie moze by¢ ona wieksza niz dopuszczalna predkos¢ konstrukcyjna.
Zatadunek oraz roztadunek rozrzutnika z samochodu nalezy przeprowadzi¢
korzystajgc z rampy przetadunkowej przy pomocy ciggnika rolniczego lub
korzystajgc z suwnicy, dzwigu. Podczas pracy nalezy stosowac sie do ogélnych
zasad BHP przy pracach przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet
przetadunkowy muszg mie¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych
urzadzen.
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UWAGA

Nalezy pamieta¢, ze tadunek wptywa na sterownosc ciggnika,
w szczegolnosci gdy skrzynia fadunkowa jest czesciowo
pusta.

Przy zatadunku/roztadunku za pomoca ciggnika rolniczego rozrzutnik musi by¢
poprawnie potgczony z ciggnikiem zgodnie z wymaganiami zawartymi w
niniejszej instrukcji obstugi. Uktad hamulcowy rozrzutnika musi byé
uruchomiony i sprawdzony przed zjechaniem lub wjechaniem na rampe.

Przy zatadunku/roztadunku za pomocg suwnicy lub dZzwigu rozrzutnik nalezy
podnosi¢ za pomocg atestowanych paséw przeznaczonych do przenoszenia
tadunku o odpowiedniej nosnosci. Pasy muszg w dobrym stanie technicznym,
nie mogg nosi¢ zadnych sladéw uszkodzen. Pasy nalezy umiesci¢ pod ramg
dolng rozrzutnika w takich miejscach aby podczas podnoszenia maszyny pasy
nie miaty mozliwosci przemieszczania sig, a rozrzutnik podczas
przemieszczania nie przechylat sie. Jezeli istnieje mozliwos¢ uszkodzenia lub
przetarcia paséw o elementy konstrukcyjne maszyny nalezy w tych miejscach
umiesci¢ podkiadki. W celu unikniecia $ciskania $cian do wewnagtrz rozrzutnika,
podczas zatadunku za pomoca dzwigu, nalezy uzywac specjalnych trawers, w
ktérych miejsca podczepienia paséw bedg rozmieszczone szerzej niz
szerokos$¢ catkowita maszyny. Rozrzutnik powinien by¢ zamocowany pewnie
na platformie $rodka transportu przy pomocy paséw, tancuchéw, odciagéw lub
innych srodkéw mocujgcych wyposazonych w mechanizm napinajgcy.

Pod kota rozrzutnika nalezy podtozy¢ kliny (rys. 15), belki drewniane lub inne
elementy bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc maszyne przed
przetoczeniem. Blokady kot rozrzutnika muszg by¢ zamocowane do platformy
tadunkowej samochodu w sposdb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie.

IR;ys. 16. Umieszczenie klinbw pod Rys. 17. Umigejscowienie
kota maszyny klinbw podczas jazdy
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UWAGA
Podczas transportu samochodowego w rozrzutniku nalezy
zaciggna¢ hamulec postojowy

UWAGA

Mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementéw
mocujgcych za elementy instalacji hydraulicznej, elektrycznej
oraz wiotkie elementy maszyny (np. ostony, przewody) jest
ZABRONIONE

4.2. Przechowywanie maszyny

Po zakonczeniu pracy rozrzutnik obornika nalezy starannie oczys$ci¢ i umy¢. W
przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba
oczysci¢ z rdzy i kurzu, odttusci¢, a nastepnie pomalowaé farbg zachowujgc
jednolity kolor i réwnomierng grubo$¢ powitoki ochronnej. Do czasu
pomalowania uszkodzone miejsca nalezy pokryé cienkg warstwg smaru,
preparatu antykorozyjnego lub farby podktadowej. Po sezonie zmontowany i
zakonserwowany rozrzutnik przechowywac¢ w miejscu zabezpieczonym przed
szkodliwg dziatalnoscia opadow atmosferycznych. Wskazane jest
umieszczenie maszyny w pomieszczeniach zamknigtych lub zadaszonych w
przewiewnym miejscu. W przypadku dtuzszego postoju, nalezy koniecznie
przesmarowaé wszystkie punkty bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu.
Felgi oraz opony powinny by¢ starannie umyte i osuszone. W trakcie dtuzszego
przechowywania zaleca sie raz na 2 — 3 tygodnie przestawia¢ maszyne w taki
sposéb, aby miejsce kontaktu opony z podtozem znalazto sie w innej pozyciji co
wptlynie na brak zdeformowania i zachowania wtasciwej geometrii. Dodatkowo
nalezy kontrolowa¢ cisnienie w oponach w razie potrzeby dopompowac kota do
wiasciwej wartosci. Wat przegubowo-teleskopowy do tgczenia z ciggnikiem
przechowywac¢ w pozycji poziomej zgodnie z przeznaczonym do tego miejscu
(rys. 5).

5. Montaz, instalowanie i przekazywanie do eksploataciji
5.1. Montaz (agregowanie)

Podczas fgczenia maszyny nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc¢:

o W trakcie faczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy rozrzutnikiem i
ciagnikiem.

o W przypadku niespetnienia minimalnych wymagan dotyczacych ciggnika
rolniczego stawianych przez Producenta agregowanie maszyny z
ciggnikiem jest niemozliwa.

o Przed podfgczeniem rozrzutnika upewnij sie czy olej w zewnetrznej
instalacji hydraulicznej ciggnika moze by¢ mieszany z olejem
hydraulicznym rozrzutnika.
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o Obydwie maszyny: ciggnik z rozrzutnikiem przed podtgczeniem muszg byé
sprawne technicznie.

o W trakcie tgczenia nalezy uzy¢ odpowiedni zaczep ciggnika.

o Po zakonhczeniu sprzegania maszyn nalezy sprawdzi¢ zabezpieczenie
zaczepu.

o Wysokos¢ ciegna rozrzutnika powinna by¢ optymalnie dostosowana do
wysokosci zaczepu.

o Jezeli ciggnik wyposazony jest w zaczep automatyczny nalezy upewnic sie
czy sprzeganie zostato zakonczone.

o Agregowanie i odtgczanie rozrzutnika powinna odbywac sie tylko wtedy,
kiedy maszyna unieruchomiona jest przy pomocy hamulca postojowego.

5.2. Sprawdzenie i badania systeméw bezpieczenstwa

Po zagregowaniu rozrzutnika z ciggnikiem nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenia

i testy pracy:

o Sprawdzi¢ czy podpora jest podniesiona a klina sg umieszczone na
maszynie

o Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania

o Sprawdzi¢ obroty narzedzi czy obracajg sie w dobrym kierunku

o Sprawdzi¢ podnoszenie klapy i przesuw przenosnika

6. Praca

Przed pierwszym uruchomieniem rozrzutnika nalezy doktadnie zapoznac sie z
Instrukcjg obstugi i skompletowaé maszyne w zalezno$ci od rodzaju pracy oraz
sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich Srub i napiecie tancuchéw, nasmarowac
wszystkie punkty smarne. Nastepnie nalezy uruchomié ciggnik, z ktérym bedzie
agregowana maszyna bez obcigzen. Sprawdzi¢ poprawnos$¢ rozruchu
rozrzutnika na postoju bez obcigzenia. Zaleca sie aby pierwsze uruchomienie
przeprowadzaty dwie osoby, jedng z nich wystepowata jako operator ciggnika i
przebywata caty czas w kabinie ciggnika. Nalezy dostosowa¢ wysoko$¢ dyszla
do posiadanego zaczepu w ciggniku. Po pierwszym probnym uruchomieniu
nalezy wykona¢ docieranie, ktére trzeba przeprowadzi¢ przed dwie godziny, w
tym przez pierwszg godzine na zmniejszonych obrotach napedu ciggnika.
Dzwignie regulujacag predkos¢ przesuwu przeno$nika nastawia sie w przod na
ostatni otwér. Podczas docierania nalezy uwaznie obserwowaé czy
mechanizmy pracujg ptynnie, bez zacie¢, zgrzytow i nadmiernego hatasu. Po
wstepnym dotarciu, nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpito poluzowanie s$rub
mocujgcych i napiecie tancuchéw. Zauwazone usterki usungé. Koncowe
docieranie nastepuje w czasie dwoch dni pracy, wowczas wszystkie punkty
smarne nalezy smarowac¢ dwa razy dziennie. Po dotarciu nalezy wymienic olej
w skrzynce przektadniowej oraz ponownie sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich
Srub i napiecie fancuchow.
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UWAGA
W czasie pierwszych godzin pracy nalezy zwrdci¢ szczegolng
uwage na prawidtowe dociagniecie $rub.

Po zakonczonym dniu pracy, nalezy roztrzgsacz doktadnie oczysci¢ i wymyé
strumieniem wody, a po wyschnieciu w miejscach uszkodzeh powtoki
lakierniczej, pokry¢ cienkg warstw oleju.

Poruszanie sie po grogach publicznych

Rozrzutnik obornika jest wyposazony w instalacje elektryczna i pneumatyczna.
Przystosowany jest do poruszania sie po drogach publicznych wraz z
ciagnikiem.

UWAGA
Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy potgczy¢ przewdd
instalacji elektrycznej i pneumatycznej rozrzutnika z

ciggnikiem, oczy$ci¢ $wiatta i oznaczenie maszyny sprawdzié
dziatania swiatet i hamulcéw.

W czasie jazdy nalezy:
- przestrzegac¢ przepiséw Kodeksu Ruchu Drogowego,
- nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci 30 km/h.

Rozrzutnik obornika powinien posiada¢ urzadzenie zabezpieczajgce przed
nieautoryzowanym uzyciem zgodnie z rys. 18.
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7. Serwisowanie

7.1. Przeglady, badania

Przeglad stanu technicznego powinien by¢ wykonany raz w miesigcu lub po
przejechaniu 1500 — 2000 km.

7.2. Punkty smarowania

Obowigzkiem uzytkownika maszyny jest cykliczne smarowanie zgodnie z
zaleceniami w instrukcji smarowania oraz harmonogramu. Po uruchomieniu
maszyny oraz po miesigcu uzytkowania rozrzutnika nalezy przesmarowaé
wszystkie punkty smarne. Przed rozpoczeciem pracy nalezy usung¢ stary smar
oraz inne zanieczyszczenia. Smar nalezy wttacza¢ do smarowniczki, az do
ukazania sie $wiezego smaru w szczelinach miedzy wspotpracujgcymi
czesciami. Po zakonczeniu pracy nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Czesci, ktére
powinny byé smarowane przy uzyciu oleju maszynowego nalezy przetrzeé
suchg czystg szmatka. Po zakonczeniu mycia odczekac¢ az rozrzutnik wyschnie
a nastepnie przesmarowaé wszystkie punkty kontrolne zgodnie z zaleceniami.
Smarowanie rozrzutnika nalezy wykonywaé przy pomocy smarownicy recznej
lub noznej, wypetnionej zalecanym srodkiem smarnym.

Smarowanie rozrzutnika nalezy wykona¢ wedtug tabeli 4.

Tabela 4. Tabela punktéw smarowania

L.P. | Miejsce Liczba Gatunek Czestotliwos¢

smarowania punktow smaru smarowania
smarnych

1 Stopa 2 £T43 Co kwartat
podporowa

2 Wat 1 £T43 Codzienne

3 Przedni punkt 4 LT43
nawrotu (tuleje)

4 Przednie tozysko 1 £T43 Codzienne
watu UCFC208

5 Srodkowe 1 £T43 Codzienne
tozysko watu
UCP208

6 Tylne tozysko 1 £T43 Codzienne
watu UCFC208

7 Tulejki 2/4 £T43 Co kwartat
rozpieraczy

8 Resory 2 £T43 Co kwartat

9 Gtowny wat 4 £T43 Co kwartat
uktadu jezdnego
(tandem)
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L.P. | Miejsce Liczba Gatunek Czestotliwos¢
smarowania punktow smaru smarowania
smarnych
10 Tylny punkt 3 £T43 Co kwartat
nawrotu
11 tancuchy 2 £T43 Co pot roku.
przeno$nika Smarowac przed

kazdym diuzszym
postojem oraz

zimowym
przechowywaniem.
12 Gorne tozyska 2 £T43 Codzienne
adaptera
UCF208
13 Gorne tozyska 4 LT43 Codzienne
adaptera
UCF207 (opcja
adaptera 4-
watowego)
14 tozyska na wale 2 £T43 Co kwartat
adaptera
UCF210
15 Skrzynia 1 80W90 Co rok. Wymiane
przektadniowa oleju przez
spustowy i
wlewowy
przeprowadzi¢

bezposrednio po
zakonczonej pracy
rozrzutnika

8. Czyszczenie maszyny

Czyszczenie rozrzutnika z resztek materialu rozrzucajagcego powinno sig
odbywaé codziennie po zakonczeniu pracy. Zaleca sie do tego celu
wykorzystanie myjek cisnieniowych.

UWAGA
Nalezy zapoznaé sie z instrukcjg stosowania detergentow
myjacych i preparatéw konserwujgcych.
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UWAGA
Nalezy uzywac odpowiednig odziez ochronng oraz okulary
chronigce przed odpryskami.

UWAGA

Nalezy zabezpieczy¢ podniesiong ostone tylng przy pracach
konserwacyjnych przed opadnieciem zamykajgc zawor
odcinajgcy przy pomocy odpowiednio dobranej, wytrzymatej i
stabilnie zamocowanej podpory mechaniczne;.

UWAGA

Nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika i wat przegubowo-
teleskopowy podczas przeprowadzenia prac czyszczenia
rozrzutnika na listwach przenosnika tancuchowego

Opis czynnosci podczas czyszczenia:

Otworzy¢ zasuwe i ostone tylng. Klape tylng zabezpieczy¢ przed opadnigciem
zamykajgc zawér odcinajgcy, oraz przy pomocy odpowiednio dobranej,
wytrzymatej i stabilnie zamocowanej podpory mechanicznej. Podpore nalezy
umiesci¢ pomiedzy klapg tylng a listwg przenosnika podtogowego.
Unieruchomié¢ rozrzutnik i ciggnik za pomoca hamulca postojowego. Pod koto
rozrzutnika podtozy¢ kliny zabezpieczajgce. Wytgczy¢ silnik ciggnika wyjgé
kluczyk ze stacyjki. Zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem innych osoéb.
Oczysci¢ rozrzutnik silnym strumieniem wody i pozostawi¢ do wyschniecia.
Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwigksza skutecznos¢ mycia, ale nalezy
zachowaé szczegdblng ostrozno$¢ podczas prac. W trakcie mycia dysza
agregatu czyszczgcego nie moze zblizy¢ sie na odlegto$¢ mniejszg niz 50 cm
od czyszczonej powierzchni.

Przy czyszczeniu z zastosowaniem zbyt wysokiego cisnienia mogg powstac
uszkodzenia lakieru. Nie kierowaé strumienia wody bezposrednio na elementy
instalacji i wyposazenie rozrzutnika tj. zaworu sterujgcego, regulatora sity
hamowania, sitowniki hamulcowe, wtyki pneumatyczne, elektiryczne oraz
hydrauliczne, $wiatla, ztacza elektryczne, naklejki informacyjne i ostrzegawcze,
tabliczke znamionowa, ztgcza przewodow, punkty smarne rozrzutnika itd. Duze
ci$nienie strumienia wody moze spowodowaé uszkodzenie mechaniczne tych
elementow.

Do czyszczenie i konserwacji powierzchni wykonanych z tworzywa sztucznego
zaleca sie uzywaé czystej wody lub specjalistycznych preparatow
przeznaczonych do tego celu. Nie stosowac¢ rozpuszczalnikdw organicznych,
preparatow nieznanego pochodzenia ani innych substancji, ktére moga
spowodowaé uszkodzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub wykonane;j
z tworzywa sztucznego. Zaleca sie wykonanie préby na niewidocznej
powierzchni w przypadku watpliwosci. Powierzchnie zaolejone Ilub
zattuszczone przez smar nalezy oczyscic¢ przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
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lub $rodkdéw przeznaczonych do odttuszczania, a nastepnie umy¢ czystg wodg
z dodatkiem detergentu. Stosowac sie do zalecen producenta preparatow
czyszczgcych.

Detergenty przeznaczone do mycia nalezy przechowywa¢ w oryginalnych
pojemnikach, ewentualnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo dokfadnie
oznaczonych. Preparaty nie moga by¢ przechowywane w pojemnikach
przeznaczonych do magazynowania zywnosci i napojow. Dba¢ o czystos¢
przewodow elastycznych oraz uszczelek. Tworzywa, z ktérych wykonane
zostaty te elementy, mogg by¢ podatne na substancje organiczne i niektére
detergenty. W wyniku dlugotrwatego oddziatywania réznych substancji,
przyspiesza sie proces starzenia oraz zwigksza sie ryzyko uszkodzenia.
Elementy wykonane z gumy =zaleca sie¢ konserwowal przy pomocy
specjalistycznych preparatéw po uprzednim doktadnym umyciu. Przestrzegac¢
zasad ochrony s$rodowiska, rozrzutnik my¢ w przeznaczonych do tego
miejscach. Mycie oraz suszenie rozrzutnika musi odbywaé sie przy
temperaturze otoczenia wyzszej od 0°C. W okresie zimowym zamarznigta
woda moze spowodowac¢ uszkodzenia powioki lakierniczej lub elementéw
maszyny.

INFORMACJA
Czyszczenie rozrzutnika powinno by¢ mozliwe bez obecnosci
operatora wewnatrz skrzyni tadunkowej. Dziatanie zespotu
przenosnika powinno by¢é mozliwe po wytgczeniu zespotu
rozrzucajgcego

UWAGA
Jezeli do czyszczenia wymagane jest obracania bebnem
rozrzucajgcym powinno ono by¢ wykonywane recznie.

9. Wykrywanie i usuwanie usterek oraz naprawy

W tabeli nr 5 opisano rodzaje najczesciej powstajacych usterek w pracy
maszyny i ich usuwanie.

Tabela 5
Lp. | Rodzaj usterki Przyczyna Sposoby usuniecia
1. Brak mozliwosci Nie podigczone Sprawdzi¢ szczelnos¢
uruchomienia przewody instalacji przewodéw i podtgczy¢
maszyny hamulcowe;. przewody hamulcowe
(dotyczy instalaciji
pneumatycznych)
2. Brak mozliwo$ci Uruchomiony Sprawdzi¢ sprawnos$c¢
uruchomienia hamulec postojowy. | hamulca i zwolni¢
maszyny hamulec postojowy.
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Lp. | Rodzaj usterki

Przyczyna

Sposoby usuniecia

3. Brak mozliwosci
uruchomienia
maszyny

Uszkodzony zawor
sterujgcy lub
regulator sity
hamowania.

Sprawdzi¢ zawor,
naprawi¢ lub wymienic.

4. Zbyt czeste
wigczanie
przecigzenioweg
0 mechanizmu
(przeskakiwanie)
w czasie pracy

Przecigzenie
mechanizméw
napedu adaptera
lub przenosnika
podtogowego.
Niewtasciwie

Usung¢ przyczyne
przecigzenia (ciato obce
lub zapchanie bebnoéw
rozrzutnika zbitym
materiatem). Dokonac¢
regulacji sprzegta.

maszyny wyregulowane
sprzegto (zbyt maty
moment obrotowy)

5. Nieprawidtowe Zbyt duze Zastosowac watek
dziatanie lub odchylenie katowe szerokokatny lub
uszkodzenie podczas pracy. roztgcza¢ WOM na
watka zakretach.
przegubowo
teleskopowego.

6. Nieprawidtowe Niewtasciwie Dopasowaé watek
dziatanie lub dobrany watek, zgodnie ze wskazéwkami
uszkodzenie ktory jest za kroétki w instrukcji obstugi
watka lub zbyt diugi dostarczonej przez
przegubowo producenta tego watka

teleskopowego.

lub wymieni¢.

7. Nie dziata
zasadniczy uktad

Brak cisnienia w
zbiorniku powietrza

Sprawdzi¢ stan
hamulcéw w ukfadzie

hamulcowy przyczepy. Zuzyte pneumatycznym.
oktadziny cierne Sprawdzi¢ prawidtowos$¢
szczek potgczenia ukiadu
hamulcowych. pneumatycznego
przyczepy z uktadem
pneumatycznym
ciggnika. Zuzyte
oktadziny szczek
hamulcowych wymienic
na nowe.
8. Nadmierne Nieprawidtowo Wyregulowa¢ potozenia

nagrzewanie sie
piasty osi jezdne;j.

wyregulowany
hamulec zasadniczy
lub postojowy.

ramion rozpierakow

9. Nadmierne
nagrzewanie sie
piasty osi jezdne;j.

Zuzyte okfadziny
hamulcowe

Wymieni¢ szczeki
hamulcowe
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Lp. | Rodzaj usterki Przyczyna Sposoby usuniecia

10. Kofa maszyny Zuzyte okfadziny Wymieni¢ zuzytg
hamowane sg cierne szczeki wyktadzine szczeki.
nierbwnomiernie. | hamulcowej Wyregulowa¢ hamulce.

jednego z két.
Niewtasciwie
wyregulowane

przenosnika.

hamulce.
11. Nieréwnomierne Niewtasciwe Sprawdzi¢ ci$nienie w
lub nadmierne ci$nienie powietrza ogumieniu Kot i
zuzywa sie W ogumieniu. doprowadzi¢ je do
ogumienie kot Przecigzenie wartoéci nominalnej. Nie
jezdnych przyczepy. przekraczac
maszyny. dopuszczalnej
tadownos$ci maszyny.
12. Uderzenie Nadmierne Sprawdzi¢ napiecie
przenosnika o wydiuzenie sie tancuchow i
podtoge i ramie tancuchow wyregulowaé. Po
skrzyni przeno$nika. wykorzystaniu petnego
tadunkowej, Niewtasciwa zakresu regulaciji
wypadanie listew | regulacja napiecia zmniejszy¢ o jednakowg
przenosnika tancuchow liczbe ogniw tancuchy w

kazdym z nich.
Prostowac listwy
przenosnika.

13. | Zablokowanie sie
adaptera
rozrzucajgcego
(zapchanie sie
maszyny).

Zbyt duza predkosé
przesuwu
przenosnika
podtogowego.
Niewtasciwie
wyregulowane
sprzegto.

Zmniejszy¢ predkosc
przesuwu przenosnika
oraz chwilowo zmienic
kierunek.

14. Nieprawidtowy za
maty/za duzy
rozrzut materiatu

Niewtasciwie
dobranie predkosci
obrotowej WOM w
ciggnika

Zmieni¢ predkosé
obrotowg WOM w
ciggniku na 540 obr./min

10. Demontaz, wytgczenie z eksploatacji i ztomowanie

Po podjeciu decyzji

o ztomowaniu
przeprowadzi¢ czynnos$¢ zgodnie z zasadami BHP.

10.1. Instrukcje dotyczgce demontazu

maszyny

uzytkownik  powinien

Demontaz maszyny powinien by¢ przeprowadzany przez minimum 2 osoby.
Przed przystgpieniem do pracy winny one zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Ly




Instrukcja obstugi N250 JOLMET

Stanowisko demontazu winno by¢é wyposazone w urzadzenie dzwigowe
(suwnica, zuraw lub podnos$nik samochodowy o udzwigu 500 kg). Kazda
zauwazong niesprawnos¢ uktadu hydraulicznego, tzn. wycieki oleju, nalezy
bezzwtocznie usuwac nie dopuszczajgc do zanieczyszczenia Srodowiska. Przy
wymianie oleju nie dopusci¢ do jego wylewania sie na podtoze. Zuzyty olej
nalezy skladowa¢ w szczelnych naczyniach (np.: po olejach $wiezych) i
okresowo dostarcza¢ do stacji paliw. Demontaz maszyny powinny
przeprowadzac osoby znajgce jej budowe i dziatanie. W czasie demontazu
(naprawy) nalezy zachowac ogodlne srodki bezpieczernstwa dotyczace prac
warsztatowych przy obstudze sprzetu rolniczego. Ze wzgledu na mase
elementéw (powyzej 20 kg), podczas demontazu korzysta¢ z urzadzen
podno$nikowych. Zuzyte lub uszkodzone czesci uzyskane w czasie naprawy
lub kasacji nie nalezy porzucaé w polu lub obejsciu gospodarstwa. Nalezy je
sktadowac¢ w wydzielonym miejscu (o ograniczonym dostepie oséb i zwierzat) i
okresowo dostarcza¢ do punktu skupu ziomu.

Demontaz maszyny odbywa si¢ w nastepujgcej kolejnosci:

zdemontowac bebny rozrzucajgce i zdjg¢ adapter;

zdemontowacé burty boczne wraz z burtg przednig;

zdemontowaé przenosnik tancuchowy i wat napedowy;

zdemontowac instalacje elektryczng;

unie$¢ podwozie do gory i zdemontowaé zestaw kotowy;

zdemontowac podpore;

zdemontowac¢ dyszel;

jezeli urzadzenie dzwigowe umozliwi — obréoci¢ rame do gory nogami i
opusci¢ na podtoze, jesli nie to kontynuowa¢ demontaz od spodu maszyny;
zdemontowac instalacje pneumatyczng wraz ze zbiornikiem powietrza
zdemontowa¢ mechanizm napedowy;

zdemontowac przewody instalacji hydraulicznej;

rame odtransportowac na miejsce sktadowania;

wylac olej z przektadni do oddzielnego pojemnika;

O O O O O O O O

O O O O O

Zuzyte czesci ukladu przeniesienia napedu mogg byé regenerowane w
specjalistycznych zaktadach. Dopuszcza sie spawanie matych peknie¢ w ramie
i burtach. Powierzchnie po spawaniu nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢ przed
korozjg. Czesci nadmiernie zuzyte lub uszkodzone podlegajg kasacji i po
segregacji powinny by¢ dostarczone do punktu skupu surowcow wtérnych.

UWAGA

Do wymienionych powyzej czynnosci nalezy uzywaé
wiasciwych narzedzi w zaleznos¢ od rodzaju wykonywanej
operacji demontazu.

10.2. Wylgczenie z eksploatacji
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Po zakohczeniu uzytkowania rozrzutnika nalezy odpowiednio przygotowac

maszyne do zimowania. Nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

o doktadnie oczysci¢ z resztek obornika i umy¢,

o sprawdzi¢ stan techniczny: fozysk, oston, fancuchow, instalacji elektrycznej,
instalacji pneumatycznej i sygnalizaciji,

o przesmarowac wszystkie punkty rozrzutnika,

sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu két jezdnych,

o skorodowana lub uszkodzona powierzchnia powinna zostaé oczyszczona i
odpowiednio  zabezpieczona cienkg warstwg smaru, preparatu
antykorozyjnego, lub farby podktadowej,

o zabezpieczy¢ wat przegubowo-teleskopowy, sprawdzi¢ stan oston watu,
przesmarowaé elementy ruchome watu,

o dokona¢ ogledzin najczesciej zuzywajacych sie czesci i w razie
koniecznosci wymieni¢

o ogumienie nalezy zakonserwowaé przynajmniej raz do roku przy pomocy
dostepnych srodkéw stuzgcych do tego celu.

o

10.3. Ztomowanie/ kasacja

Kasacje/ztomowanie maszyny najlepiej zleci¢ wyspecjalizowanej jednostce
zajmujacej sie rozbiorkg urzadzen i maszyn. Przeprowadzajgc kasacje
maszyny we wtasnym zakresie nalezy w czasie demontazu segregowac¢ wg
rodzaju materiatu: elementy gumowe, metale zelazne i niezelazne. Elementy
gumowe przekazac¢ do wykorzystania (przerobu lub utylizacji).

10.4. Gwarancja

Producent JOLMET Sp. z 0.0. gwarantuje sprawne dziatanie maszyny zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w niniejszej instrukcji
uzytkowania i obstugi. Gwarancji producenta wynosi 12 miesiecy od momentu
przekazania maszyny uzytkownikowi.

Gwarancyjne zgtoszenia beda rozpatrywane wylgcznie po przedstawieniu
przez klienta czytelnie i poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej
reklamowanej maszyny.

Warunkiem wuznania gwarancji jest przestrzeganie wszystkich zaleceh

zawartych w Instrukcji obstugi oraz spetnienie nastepujacych warunkow:

o Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez serwis
gwarancyjny w terminie nie dtuzszym niz 14 dni roboczych od daty przyjecia
maszyny do naprawy przez serwis gwarancyjny lub w innym uzgodnionym
terminie.

o W pisemnym zgtoszeniu reklamacyjnym nalezy podac¢ dane i kontakt do
wiasciciela maszyny, jej nazwe, numer seryjny, date zakupu oraz opis
przyczyny reklamacji wraz ze zdjeciami.

o Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce zuzyciu podczas eksploatacji np.
opony, okfadziny hamulcowe, os$wietlenie, uszkodzenia powstate z
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przyczyn zewnetrznych, takich jak: uszkodzenia mechaniczne, niewtasciwa
obstuga, a takze eksploatacja niezgodna z przeznaczeniem.

o Nie dokonywanie zmian, przerébek, modyfikacji wedtug uznania klienta bez
pisemnego uzgodnienia z producentem. W szczegdlno$ci niedopuszczalne
jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtéwnych
elementéw konstrukcyjnych maszyny, ktore bezposrednio wptywajg na
bezpieczenstwo podczas uzytkowania. Przerdbki oraz modyfikacje
konstrukcji i dziatania rozrzutnika zwalniajg firm¢ JOLMET Sp. z 0. 0. z
odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Szczegdtowe warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej dotgczonej
do nowo zakupionej maszyny.

INFORMACJA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia karty
gwarancyjnej. Brak daty sprzedazy lub pieczatki punktu
sprzedazy naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych
reklamaciji.
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